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Automatische Erfassung von Betriebs- und Maschinendaten

von SpritzgieRmaschinen

Das Projekt

Die Peguform GmbH ist JIT-Zulieferer
der Automobilbranche und betreibt einen
der grofiten SpritzgieRmaschinenparks
fur Kunststoffteile in Europa.

Das Ziel, die Qualitat und die Effektivitat
standig zu steigern, erfordert die
lickenlose und strenge Uberwachung
der Produktion.

Zu diesem Zweck werden am Standort
Neustadt insgesamt 37 Spritzgiel3-
maschinen durch IRS-Software, mit den
Modulen IRS-BDE und IRS-VISU,
Uberwacht und gesteuert.

Die Systemlésung

IRS-BDE Uberwacht und steuert die
Produktion von SpritzgieBmaschinen.

Fertigungsauftrage werden durch das
ERP-System SAP Ubermittelt.

Mit Hilfe der in IRS-BDE integrierten
Ressourcen- und Auftragsplanung
ordnet der Fertigungsplaner die
Fertigungsauftrage den Maschinen zu.

Der Anlagenbediener startet den
geplanten Auftrag Uber das grafisches
IRS-BDE-Terminal vor Ort.

Die Maschinenzustande werden
wahrend des Rust-, Anfahr- und
Produktionsvorgangs permanent und
lickenlos protokolliert und stehen
jederzeit Uber beliebige Zeitraume zur
Auswertung zur Verfligung.

Je Produkt kann die Qualitatserfas-
sungsart separat festgelegt werden. So
kénnen Qualitatsfehler, Fehlerorte und
Haufigkeit bis auf das einzelne
produzierte Teil erfasst werden und
stehen zur Auswertung bereit.

Auf Knopfdruck kdnnen Kennzahlen wie
Verfugbarkeit, Qualitatsrate, OAE, OEE,
etc. fur einzelne Maschinen oder fiir den
gesamten Maschinenpark Uber beliebige
Zeitraume abgefragt werden.

Anhand der gelieferten Kennzahlen und
Berichte werden Schwachpunkte in
Produktion oder Qualitat frihzeitig
erkannt, um entsprechende MalRnahmen
einzuleiten.

Mit Hilfe der integrierten Visualisierung
IRS-VISU, sowie der Anbindung an die
Stérmeldezentrale IRS-SMZ wird der
aktuelle Produktionsprozess zentral
Uberwacht.

Wesentliche Merkmale

* Client Server Architektur.
¢ Datenbank Microsoft SQL Server.

« 37 SpritzgieBmaschinen (SGM) der
Firma Krauss-Maffei.

« Kommunikation mit SGM Uber
Schnittstelle.

* BDE-Terminal (WLAN) pro Maschine.
* Integration von IRS-VISU. Durch den
Kunden frei editierbar / erweiterbar.

* Integration in Stdrmeldezentrale.

* Luckenlose, skalierbare
Maschinenstatuserfassung.

* Detaillierte Qualitédtserfassung inkl.
Fehlerart und Fehlerort.

* Reportgenerator Crystal Reports.

« Umfangreiche Reports, zeitlich

unbegrenzte Auswertung, durch den
Kunden erweiterbar.

* Luckenlose, skalierbare Erfassung von
Prozessparameter, bis auf das
Einzelteil moglich.

« Export der Einzelteile an das Modul
IRS-FFS (Fertigungs-Fluss-System).
 Auftrags- und Stammdatenversorgung

von SAP.

¢ Ruckmeldung der Produktionsdaten an

SAP.

« Auftrags- und Ressourcenplanung zur
optimalen Auslastung der Maschinen.
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